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 و GAS MIG ،GASLESS ،MMA هایجوشکاری انواع فلزات با روش، مناسب برای IGBT ( با فناوری اینورتر 1در  4این دستگاه جوش چندمنظوره )

LIFT TIG هایی مثل نمایشگراست. ویژگی LED   2سینرژیک، تنظیمات دیجیتالT/4Tتغذیه آهسته، عملکرد ، Burn-back های  و پشتیبانی از قرقره

)تا   برای جوشکاری حرفه   15بزرگ  را  آن  و صنعتی مناسب میکیلوگرم(  افت  کند. همچنای  از  و حفاظت  ولتاژهای مختلف  با  کار  قابلیت   ، ولتاژ ین، 

 .دهد پذیری و ایمنی دستگاه را افزایش میانعطاف

 :مشخصات دستگاه جوش

• Synergic LED Display نمایشگرLED سینرژیک : 

پارامترهای جوش )مثل جریان و ولتاژ( را بر  صورت خودکار  با قابلیت تنظیم سینرژیک )هوشمند(. در این حالت، دستگاه به  LED صفحه نمایش •

 .تر شودتر و دقیقکند تا جوشکاری راحت اساس نوع و ضخامت ماده تنظیم می

•  

• Slow-feeding تغذیه آهسته: 

ک. این  های ناز های حساس یا ورق ویژه در جوش تر فرآیند جوشکاری، به صورت آهسته برای کنترل دقیققابلیت تنظیم سرعت تغذیه سیم جوش به •

 .کندویژگی از ذوب بیش از حد سیم یا مشکلات قوس جلوگیری می 

•  

• Burn-back Function د برن بک عملکر 

کند. با ادامه جریان الکتریکی و گاز محافظ  این قابلیت از چسبیدن سیم جوش به حوضچه جوش یا قطعه کار پس از توقف جوشکاری جلوگیری می  •

 .شودسوزد و آماده جوش بعدی می یه سیم، سیم به عقب میای کوتاه پس از توقف تغذبرای لحظه 

•  

 

• D200 / D300mm (5 / 15KG) Wire Can Built-in  سیم جوش داخلیD200/D300  مترمیلی: 

خلی در  صورت داکیلوگرم( را دارد که به  15متر )میلی 300کیلوگرم( یا  5متر )میلی  200های سیم جوش با قطر دستگاه قابلیت استفاده از قرقره  •

 .مدت و کاهش نیاز به تعویض مکرر قرقره مناسب استگیرند. این ویژگی برای جوشکاری طولانی دستگاه قرار می

•  

• GAS MIG / GASLESS / MMA / LIFT TIG 4 in 1 چهار حالت جوشکاری: 

• GAS MIG مثل) جوشکاری با گاز محافظ :(جوش میگ با گاز CO2 های تمیز و با کیفیتجوش برای   یا مخلوط آرگون. 

• GASLESS دارجوشکاری با سیم جوش توپر یا فلاکس   :جوش بدون گاز (Flux-Cored)  های  که نیازی به گاز محافظ ندارد، مناسب برای محیط

 .باز

• MMA های عمومی و مقاومجوشکاری دستی با الکترود برای جوش  :دار جوشکاری با الکترود روکش. 

• LIFT TIG   جوشTIG جوشکاری :با شروع تماس TIG   با شروع قوس از طریق تماس الکترود تنگستن با قطعه و بلند کردن آن، مناسب برای

 .های دقیقجوش 
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• Digital Set Adjustment of 2T / 4T / Inductance  2تنظیم دیجیتالT / 4T / اندوکتانس : 

• 2T های کوتاهشود. مناسب برای جوش متوقف می جوش با فشار و رها کردن ماشه تورچ شروع و   :دو زمانه. 

• 4T کنید. مناسب برای  یابد؛ برای توقف، دوباره ماشه را فشار داده و رها می جوش با فشار اولیه شروع شده و با رها کردن ادامه می :چهار زمانه

 .های طولانیجوش 

• Inductance پاشش جوشتنظیم میزان اندوکتانس برای کنترل شکل قوس و   :اندوکتانس (Spatter).  تر و پاشش  اندوکتانس بالاتر قوس نرم

 .کندکمتری ایجاد می 

•  

• Multi Voltage: 1 / 2 / 3P 220 / 380V, Phase Lose Protection چند ولتاژ و حفاظت از افت فاز: 

 .ولت( را دارد  380یا    220فاز،  فاز یا سهدستگاه قابلیت کار با ولتاژهای مختلف )تک •

شود تا از آسیب به  صورت خودکار خاموش می فاز(، دستگاه به در صورت قطع یا مشکل در یکی از فازهای برق )در حالت سه  :فت فازحفاظت از ا  •

 .جلوگیری کندسیستم  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MIG-315K 

Rated Input Voltage(V) 1P   220V 3P   220V 3P   380V 

Inverter Frequency(KHz) 25 

Input Current(A) 32 16 20 

Rated Input 

Capacity(KVA) 
14.6 

No-Load Voltage(V) 56 

Duty Cycle(%) 60 
Adjustment Current 

Range(A) 40-190 40-315 

Real Current(A) 190 315 
Adjustment Voltage 

Range(V) 23.5 29.8 

Wire Feeder  Build-in  

Wire Diameter(MM) 0.8-1.0 

Spool Size(KG) ####   

Efficiency(%) 80 
Insulation Class F 

Machine 
Dimensions(MM) 470*230*460 

Weight(KG) 21 
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هایی مثل تنظیم دار در شرایط مختلف مناسب است. ویژگی الکترود روکش و طراحی پل کامل، برای جوشکاری با  IGBT با فناوری اینورتر  MMA این دستگاه جوش

ای و عمومی  پذیر برای جوشکاری حرفه ای کارآمد و انعطاف ولت( آن را به گزینه   420-1۶0نیروی قوس، شروع گرم، ضد چسبندگی و پشتیبانی از ولتاژ گسترده ) 

 .کندستگاه کمک میکند. طراحی دو لایه نیز به پایداری و دوام دتبدیل می

 :مشخصات دستگاه جوش

• MMAدارجوشکاری دستی با الکترود روکش :دارجوشکاری با الکترود روکش (Manual Metal Arc)  برای جوشکاری فلزات مختلف مثل

 .های عمومی و مقاوم در شرایط کاری مختلف مناسب استفولاد، چدن و استیل ضدزنگ. این روش برای جوش 

• Full Bridge   استفاده از مدار پل کامل:کاملپل (Full Bridge Topology)   ،در طراحی الکترونیکی دستگاه. این فناوری باعث کارایی بالاتر

 .شودپایداری جریان و کیفیت بهتر جوش می

• IGBT Chip  چیپIGBT  :استفاده از ترانزیستورهای IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) ها مصرف  ن چیپ در فناوری اینورتر. ای

 .دهندتر کرده و جوشکاری پایدار و با کیفیتی ارائه میانرژی را کاهش داده، وزن دستگاه را سبک 

• ARC Force Adjustable Knob قابلیت تنظیم نیروی قوس :دکمه تنظیم نیروی قوس (ARC Force)   .برای کنترل شدت قوس الکتریکی

های دشوار( قوس پایدارتری داشته  ط مختلف )مثل جوشکاری با الکترودهای خاص یا در موقعیتکند تا در شرایاین ویژگی به جوشکار کمک می 

 .باشد و از خاموش شدن قوس جلوگیری کند

• Hot Start / Anti-stick Built-inشروع گرم و ضد چسبندگی داخلی:Hot Start (شروع گرم):  ای جریان در ابتدای  افزایش لحظه

 .ترویژه برای الکترودهای سختتر قوس الکتریکی، به آسانجوشکاری برای شروع  

• Anti-stick کاهش خودکار جریان در صورت چسبیدن الکترود به قطعه کار، که از سوختن الکترود یا آسیب به قطعه جلوگیری  :ضد چسبندگی

 .اندصورت داخلی در دستگاه تعبیه شدهکند. هر دو ویژگی بهمی

• Wide Voltage: 1PH 160-420V   ولت را دارد. این ویژگی    420تا    1۶0فاز در محدوده گسترده  دستگاه قابلیت کار با ولتاژ تک :  ولتاژ گسترده

 .کندهایی با نوسانات برق یا منابع تغذیه مختلف را فراهم میامکان استفاده از دستگاه در محیط

 LIFT TIG قابلیت جوش آرگون •

 ولت440ولت تا 320ولتاژ ورودی از  •

 الکترودهای قلیایی ، سلولزی ، روتیلی قابلیت جوشکاری انواع  •

 مجهز به سیستم حفاظت در برابر جریان و ولتاژ اضافی  •

 

 

 

 

 

 

 

 

Model 250K 

Rated Input Voltage(V) 2P   380V 1P   220V 

Frequency(Hz) 50/60 

Input Capacity(KVA) 6.6 8.8 

Output Power(KW) 4.2 4.6 

No-Load Voltage(V) 90 85 

Adjustable Current Range(A) 30-250 

Real Output Current(A) 160 170 

Rated Working Voltage(V) 26.4 26.8 

Electrode Diameter(MM) 1.6-4.0 

Duty Cycle(%) 60 

Efficiency(%) 80 

Weight(KG) 5.8 

Machine Dimension(MM) 325*175*315 
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هایی مثل تنظیم ویژگی دار در شرایط مختلف مناسب است.  و طراحی پل کامل، برای جوشکاری با الکترود روکش  IGBT با فناوری اینورتر  MMA این دستگاه جوش

ای و عمومی  پذیر برای جوشکاری حرفه ای کارآمد و انعطاف ولت( آن را به گزینه   420-1۶0نیروی قوس، شروع گرم، ضد چسبندگی و پشتیبانی از ولتاژ گسترده ) 

 .کندکند. طراحی دو لایه نیز به پایداری و دوام دستگاه کمک میتبدیل می

 :مشخصات دستگاه جوش

• MMAدارجوشکاری دستی با الکترود روکش :دارکاری با الکترود روکشجوش (Manual Metal Arc)  برای جوشکاری فلزات مختلف مثل

 .های عمومی و مقاوم در شرایط کاری مختلف مناسب استفولاد، چدن و استیل ضدزنگ. این روش برای جوش 

• Full Bridge استفاده از مدار پل کامل:پل کامل (Full Bridge Topology)   ،در طراحی الکترونیکی دستگاه. این فناوری باعث کارایی بالاتر

 .شودپایداری جریان و کیفیت بهتر جوش می

• IGBT Chip  چیپIGBT  :استفاده از ترانزیستورهای IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor)  ها مصرف  در فناوری اینورتر. این چیپ

 .دهندتر کرده و جوشکاری پایدار و با کیفیتی ارائه میه را سبک انرژی را کاهش داده، وزن دستگا

• ARC Force Adjustable Knob قابلیت تنظیم نیروی قوس :دکمه تنظیم نیروی قوس (ARC Force)   .برای کنترل شدت قوس الکتریکی

های دشوار( قوس پایدارتری داشته  ر موقعیتکند تا در شرایط مختلف )مثل جوشکاری با الکترودهای خاص یا داین ویژگی به جوشکار کمک می 

 .باشد و از خاموش شدن قوس جلوگیری کند

• Hot Start / Anti-stick Built-inشروع گرم و ضد چسبندگی داخلی:Hot Start (شروع گرم):  ای جریان در ابتدای  افزایش لحظه

 .ترویژه برای الکترودهای سختتر قوس الکتریکی، به جوشکاری برای شروع آسان

• Anti-stick کاهش خودکار جریان در صورت چسبیدن الکترود به قطعه کار، که از سوختن الکترود یا آسیب به قطعه جلوگیری  :ضد چسبندگی

 .اندصورت داخلی در دستگاه تعبیه شدهکند. هر دو ویژگی بهمی

• Wide Voltage: 1PH 160-420V   ولت را دارد. این ویژگی    420تا    1۶0فاز در محدوده گسترده  ولتاژ تک دستگاه قابلیت کار با  :  ولتاژ گسترده

 .کندهایی با نوسانات برق یا منابع تغذیه مختلف را فراهم میامکان استفاده از دستگاه در محیط

 LIFT TIG قابلیت جوش آرگون •

 ولت440ولت تا 320ولتاژ ورودی از  •

 لزی ، روتیلی قابلیت جوشکاری انواع الکترودهای قلیایی ، سلو •

 سیستم حفاظت در برابر جریان و ولتاژ اضافی مجهز به  •

 مناسب برای جوشکاری های فوق سنگین •

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Model 350K 

Rated Input Voltage(V) 1P   220V 2P   380V 

Frequency(Hz) 50/60 

Input Capacity(KVA) 8.8 12.9 

Output Power(KW) 5.6 6.7 

No-Load Voltage(V) 90 75 

Adjustable Current Range(A) 30-350 

Real Output Current(A) 200 230 

Rated Working Voltage(V) 28 29.2 

Electrode Diameter(MM) 1.6-5.0 

Duty Cycle(%) 60 

Efficiency(%) 80 

Weight(KG) 10 

Machine Dimension(MM) 410*205*370 
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را دارا می   ساز ه های فلزی سنگین( ،  ۶010کاربرد : امکان استفاده در صنایع سنگین و فوق سنگین از قبیل نفت ، گاز ، پتروشیمی ، خطوط مونتاژ، خطوط لوله )قابلیت ذوب الکترود  

هایی مثل تنظیم نیروی قوس،  دار در شرایط مختلف مناسب است. ویژگیو طراحی پل کامل، برای جوشکاری با الکترود روکش IGBT با فناوری اینورتر MMA این دستگاه جوشباشد .

کند. طراحی دو لایه نیز به  ای و عمومی تبدیل میپذیر برای جوشکاری حرفهای کارآمد و انعطافبه گزینهولت( آن را  420-1۶0شروع گرم، ضد چسبندگی و پشتیبانی از ولتاژ گسترده )

 .کندپایداری و دوام دستگاه کمک می

 :مشخصات دستگاه جوش

• MMAدارجوشکاری دستی با الکترود روکش :دارجوشکاری با الکترود روکش (Manual Metal Arc)   مختلف مثل برای جوشکاری فلزات

 .های عمومی و مقاوم در شرایط کاری مختلف مناسب استفولاد، چدن و استیل ضدزنگ. این روش برای جوش 

• Full Bridge استفاده از مدار پل کامل:پل کامل (Full Bridge Topology)   ،در طراحی الکترونیکی دستگاه. این فناوری باعث کارایی بالاتر

 .شودوش میپایداری جریان و کیفیت بهتر ج 

• IGBT Chip  چیپIGBT  :استفاده از ترانزیستورهای IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor)  ها مصرف  در فناوری اینورتر. این چیپ

 .دهندتر کرده و جوشکاری پایدار و با کیفیتی ارائه میانرژی را کاهش داده، وزن دستگاه را سبک 

• ARC Force Adjustable Knob قابلیت تنظیم نیروی قوس :دکمه تنظیم نیروی قوس (ARC Force)   .برای کنترل شدت قوس الکتریکی

های دشوار( قوس پایدارتری داشته  کند تا در شرایط مختلف )مثل جوشکاری با الکترودهای خاص یا در موقعیتاین ویژگی به جوشکار کمک می 

 .وس جلوگیری کندباشد و از خاموش شدن ق

• Hot Start / Anti-stick Built-inشروع گرم و ضد چسبندگی داخلی:Hot Start (شروع گرم):  ای جریان در ابتدای  افزایش لحظه

 .ترویژه برای الکترودهای سختتر قوس الکتریکی، به جوشکاری برای شروع آسان

• Anti-stick لکترود به قطعه کار، که از سوختن الکترود یا آسیب به قطعه جلوگیری  کاهش خودکار جریان در صورت چسبیدن ا:ضد چسبندگی

 .اندصورت داخلی در دستگاه تعبیه شدهکند. هر دو ویژگی بهمی

• Wide Voltage: 1PH 160-420V   ولت را دارد. این ویژگی    420تا    1۶0فاز در محدوده گسترده  دستگاه قابلیت کار با ولتاژ تک :  ولتاژ گسترده

 .کندهایی با نوسانات برق یا منابع تغذیه مختلف را فراهم میاستفاده از دستگاه در محیطامکان  

 LIFT TIG قابلیت جوش آرگون •

 ولت440ولت تا 320ولتاژ ورودی از  •

 )قدرت قوسArc Force ( قابلیت کار با ژنراتور برقدارای ولوم های مجزا برای تنظیم •

 الکترودهای قلیایی ، سلولزی ، روتیلی قابلیت جوشکاری انواع  •

 مجهز به سیستم حفاظت در برابر جریان و ولتاژ اضافی  •

 مناسب برای جوشکاری های فوق سنگین •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

500A Model 
±380  %15 Rated Input 

32V 500-20 A Rated Output 
18 KW Input Power 

72 V No Loading Voltage 
1.6 – 6.0 Electrode Dia 

85% Efficiency 
70% Duty Cycle 
0.8 Power Factor 
F Insulation Class 

IP23 Protection Class 
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 .فناوری کنترل دیجیتال برای بهبود عملکرد دستگاه •

 .)موج مربعی, موج سینوسی,موج داندانه اره ای( AC قابلیت جوشکاری با سه موج •

 .به ویژه برای جوشکاری فلزات نازک TIG عالی با پالسعملکرد   •

 .برای پایداری بهتر قوس HF فناوری تثبیت •

 .برای تنظیم دقیق جوشکارTIG ارامترهای کامل پالس  •

 .گزینه ی خنک کننده با آب برای افزایش دوام دستگاه •

 .حفاظت از قطعات الکترونیکی برای افزایش طول عمر دستگاه •

 .محافظت در برابر جریان زیاد و حرارت بیش از حد •

• INVERTER IGBT برای عملکرد بهینه 

 .قوس پایدار با پوشش کم و شکل دهی خوب  •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TIG-250P ACDC مدل 

IP 220 /3 P 380 ولتاژ ورودی نامی (VAC) 

 (KVA) قدرت ورودی نامی 11.2

67V ولتاژ بدون بار (V) 

250 /20  (A/V) حداکثر خروجی نامی 

250-10  (TIG)(A) محدوده جریان قابل تنظیم 

250 /240   TIG/MMA (A)جریان خروجی واقعی 

HF  , روش شروع قوس  بدون تماس 

 ویژگی های خروجی  ویژگی جریان ثابت 

IP21S کلاس حفاظت محفظه 

 (%) چرخه کاری 40

 (%) یبازده ۸۰

F یبند ق یکلاس عا (%) 

گاز شیپ (s): ۱۰-۰.۱ :(s) پس گاز/ ۱۰-۰  گاز  میتنظ 

۴۰۰- ۵: شروع /AC:DC ۴۰۰-۲۰  

۴۰۰- ۵: انیپا /AC:DC ۴۰۰-۲۰  
 ان یجر

:(S) بالا ۱۰-۰.۱ / نییپا  (S): ۱۰-۰  بیش 

 پالس ۵۰۰:(HZ) فرکانس

 قدرت   بیضر ۰.۸

 (KG)وزن خالص ۱۸.۳

 (MM) ابعاد دستگاه ۴۱۰*۲۳۵*۴۷۵

F یبند ق یکلاس عا (%) 
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 .کنترل دیجیتال برای بهبود عملکرد دستگاهفناوری   •

 .)موج مربعی, موج سینوسی,موج داندانه اره ای( AC قابلیت جوشکاری با سه موج •

 .به ویژه برای جوشکاری فلزات نازک TIG عملکرد عالی با پالس •

 .برای پایداری بهتر قوس HF فناوری تثبیت •

 .جوشکاربرای تنظیم دقیق  TIG ارامترهای کامل پالس  •

 .گزینه ی خنک کننده با آب برای افزایش دوام دستگاه •

 .حفاظت از قطعات الکترونیکی برای افزایش طول عمر دستگاه •

 .محافظت در برابر جریان زیاد و حرارت بیش از حد •

• INVERTER IGBT برای عملکرد بهینه. 

 .قوس پایدار با پوشش کم و شکل دهی خوب •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TIG-315P ACDC مدل 

IP 220 /3 P 380 ولتاژ ورودی نامی (VAC) 

 (KVA) قدرت ورودی نامی 8.2

74V ولتاژ بدون بار (V) 

280 /21.2  (A/V) حداکثر خروجی نامی 

280-10  (TIG)(A) محدوده جریان قابل تنظیم 

280 /260  
 (TIG/MMAجریان خروجی واقعی

(A) ( 

HF  , روش شروع قوس  بدون تماس 

 ویژگی های خروجی  ویژگی جریان ثابت 

IP21S کلاس حفاظت محفظه 

 (%) چرخه کاری 50

 (%) بازدهی 80

F کلاس عایق بندی (%) 

:(s)پیش گاز  10-0.1 :(s) پس گاز/ 10-0  تنظیم گاز  

400-5شروع: /AC:DC 400-20  

400-5پایان: /AC:DC 400-20  
 جریان 

:(S) بالا 10-0.1 :(S)پایین/ 10-0  شیب 

20-70تعادل )%(:  پالس 

 ضریب قدرت  0.9

 (KG)وزن خالص 19.9

 (MM) ابعاد دستگاه 410*235*475
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 .فناوری کنترل دیجیتال برای بهبود عملکرد دستگاه •

 .)موج مربعی, موج سینوسی,موج داندانه اره ای( AC قابلیت جوشکاری با سه موج •

 .به ویژه برای جوشکاری فلزات نازک TIG عملکرد عالی با پالس •

 .برای پایداری بهتر قوس HF فناوری تثبیت •

 .برای تنظیم دقیق جوشکارTIG ارامترهای کامل پالس  •

 .گزینه ی خنک کننده با آب برای افزایش دوام دستگاه •

 .حفاظت از قطعات الکترونیکی برای افزایش طول عمر دستگاه •

 .حرارت بیش از حدمحافظت در برابر جریان زیاد و   •

• INVERTER IGBT برای عملکرد بهینه. 

 .قوس پایدار با پوشش کم و شکل دهی خوب •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TIG-500P ACDC مدل 

IP 220 /3 P 380 ولتاژ ورودی نامی (VAC) 

 (KVA) قدرت ورودی نامی 25

78V ولتاژ بدون بار (V) 

500 /30  (A/V) حداکثر خروجی نامی 

500-10 تنظیممحدوده جریان قابل     (A)(TIG) 

500 /500  ) TIG/MMA) (A)جریان خروجی واقعی 

HF  , روش شروع قوس  بدون تماس 

 ویژگی های خروجی  ویژگی جریان ثابت 

IP21S کلاس حفاظت محفظه 

 (%) چرخه کاری 100

 (%) بازدهی 80

F کلاس عایق بندی (%) 

:(s)پیش گاز  10-0.1 :(s) پس گاز/ 10-0  تنظیم گاز  

400-5شروع: /AC:DC 400-20  

400-5پایان: /AC:DC 400-20  
 جریان 

:(S) بالا 10-0.1 :(S)پایین/ 10-0  شیب 

 پالس AC200(HZ):فرکانس

 ضریب قدرت  0.9

 (KG)وزن خالص 72

 (MM) ابعاد دستگاه 630*355*865
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ای فلزات مختلف )مثل آلومینیوم، فولاد، استیل( مناسب است. تنظیمات متنوع آن  که برای جوشکاری حرفه است   MMA و TIG AC/DC دستگاه جوش پیشرفته

 .ترهای سنگین های ظریف )مثل ورق نازک( تا جوش کند، از جوش شده و با کیفیت بالا را فراهم میامکان جوشکاری دقیق، کنترل 

 

 :نوع دستگاه جوش

• TIG AC/DC: دستگاه جوش TIG اثر تنگستن( که قابلیت کار با جریان متناوبکاری با گاز بی)جوش (AC) و مستقیم (DC) را دارد. 

• AC )برای جوشکاری فلزاتی مثل آلومینیوم و منیزیم مناسب است )به دلیل تمیز کردن اکسیدها. 

• DC  شودبرای جوشکاری فولاد، استیل ضدزنگ و فلزات دیگر استفاده می. 

• MMA: دار )جوشکاری دستی قوس الکتریکی(د روکش جوشکاری با الکترو. 

 

 :(2T / 4T / S.4T / Spot Selection)های جوشکاری حالت

• 2T های کوتاه و کنترل دستیشود. مناسب برای جوش شود و با رها کردن ماشه، متوقف می با فشار دادن ماشه تورچ، جوشکاری شروع می :دو زمانه. 

• 4T های  کنید. مناسب برای جوش یابد. برای توقف، دوباره ماشه را فشار داده و رها میشود و با رها کردن ادامه می، جوش شروع میبا فشار اولیه ماشه :چهار زمانه

 .تر که نیاز به کنترل کمتر روی ماشه دارندطولانی

• S.4T  4تر  نسخه پیشرفته :چهار زمانه ویژهT تر  های پیچیده دون رها کردن ماشه(. برای جوشکاری با تنظیمات خاص )مثلاً تغییر شدت جریان در حین جوش ب

 .شوداستفاده می

• Spot Selection  های کوچک و دقیق(های نازک یا جوش آل برای ورق ای با زمان مشخص )ایده برای جوشکاری نقطه  :ایجوش نقطه. 

 

 :تنظیمات و پارامترهای جوشکاری 

• Pre Gas  آرگون( قبل از شروع قوس الکتریکی برای محافظت از حوضچه جوش و الکترود تنگستنجریان گاز محافظ )مثل   :جریانگاز پیش. 

• Hot ARC تر قوس الکتریکیای جریان در ابتدای جوش برای شروع آسان افزایش لحظه  :شروع قوس گرم. 

• ARC Start  ترمستقیم( برای جوشکاری روان تنظیم نحوه شروع قوس الکتریکی )مثلاً با فرکانس بالا یا تماس   :شروع قوس. 

• Slope Up یابد تا از شوک حرارتی به قطعه کار جلوگیری شودشده افزایش می تدریج از مقدار کم به مقدار تنظیمجریان جوش به :افزایش تدریجی جریان. 

• Welding Current  (شود )بر حسب آمپرمقدار جریان اصلی که برای جوشکاری تنظیم می :جریان جوشکاری. 

• Pulse Frequency های دقیق  های جریان در ثانیه در حالت جوش پالسی. این قابلیت برای کنترل حرارت ورودی و جوش تنظیم تعداد پالس  :فرکانس پالس

 .شودهای نازک( استفاده می )مثل ورق 

• Spot Welding Time  شودشده تنظیم میک و کنترل های کوچ ای، که برای جوش مدت زمان جوش در حالت نقطه  :ایزمان جوش نقطه. 



 
 
 

  
  

11 

www.momen-co.ir 

110پلاک   1یفرع  ک یالکترون  ابانیخ  کی برق و الکترون ی شهر شهرک صنعت  ین یخم  

03191010541    03195024293    03191010541       info@memn-co.ir 
 

• AC Balance   تعادلAC: تنظیم نسبت بین جریان مثبت و منفی در جوش AC.  این تنظیم برای کنترل تمیز کردن اکسیدها (Cleaning) و نفوذ جوش 

(Penetration) در جوشکاری آلومینیوم مهم است. 

• AC Amplitude  دامنهAC:  ازی جوشکاریستنظیم شدت جریان متناوب برای بهینه AC. 

• AC Frequency   فرکانسAC: ویژه در جوشکاری آلومینیومتنظیم فرکانس جریان متناوب )هرتز( برای کنترل عرض قوس و دقت جوش، به. 

• Slope Down خوردگی یا ایجاد حفره در حوضچه جوشکاهش تدریجی جریان در انتهای جوش برای جلوگیری از ترک  :کاهش تدریجی جریان. 

• End ARCتنظیم نحوه خاموش شدن قوس الکتریکی در انتهای جوش برای جلوگیری از چسبیدن الکترود یا آسیب به قطعه :پایان قوس. 

• Gas Delay ادامه جریان گاز محافظ پس از خاموش شدن قوس برای خنک کردن حوضچه جوش و محافظت از الکترود تنگستن :تأخیر گاز. 

• Adjustable ها( قابل تنظیم توسط کاربر هستند تا با نوع فلز، ضخامت و نیازهای  این است که تمام پارامترهای بالا )یا برخی از آن  دهندهنشان  :قابل تنظیم

 .جوشکاری هماهنگ شوند

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MODEL TIG-500P 

Rated Input Voltage(VAC) 3P 380V 

Input Frequency(Hz) 50/60 

Max Input Current(A) 31.7 

Rated Input Power(KVA) 20 

No-Load Voltage(V) 78 

Real 
Output Current(A) 

TIG 500 

MMA 500 

Adjustable 
Current Range(A) 

TIG 10-500 

MMA 10-500 

Duty Cycle(%) 60 

Gas pre-flow time(S) 0.01-5 

Gas post-flow time(S) 0.01-60 

Arc initiation current(A) 20-40 

Ramp up time(S) 0.01-10 

Pulse Frequency(%) Jan-90 

Basic value time(S) 0.01-10 

Ramp down time(S) 0.01-10 

Crater filler current(A) 20-100 

Machine Weight(KG) 38.5 

Machine Dimension(MM) 650*335*575 
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های پیشرفته است که برای جوشکاری انواع فلزات )از  ای با قابلیتیک دستگاه حرفه  (COLD TIG  ،PULSE TIG  ،MMA  ،LIFT TIG) 1در    4این دستگاه جوش  

 2T/4Tهای  جریان، و حالت ش جریان، گاز پیش/پس جمله آلومینیوم، استیل ضدزنگ و فولاد( در صنایع مختلف مناسب است. تنظیمات متنوع مانند زمان افزایش/کاه

 .دهندنیز کارایی و راحتی را افزایش می  TFT های اختیاری مثل پدال پا و صفحه نمایشدهد. ویژگیپذیری بالایی به جوشکار می انعطاف 

 :(1در   4نوع دستگاه جوش )

• COLD TIG  جوشTIG  فناوری جوش  :  سرد TIG  های نازک یا فلزات حساس به حرارت، که از تغییر کم، مناسب برای جوشکاری ورق با حرارت ورودی بسیار

 .کندشکل یا سوختگی جلوگیری می 

• PULSE TIG   جوشTIG جوشکاری :  پالسی TIG  های ظریف  تر حرارت، مناسب برای جوش با جریان پالسی )متناوب بین جریان بالا و پایین( برای کنترل دقیق

 .و فلزات نازک

• MMAهای عمومی و مقاوم، مناسب برای فولاد و سایر فلزاتدار برای جوش جوشکاری دستی با الکترود روکش  :  دارکاری با الکترود روکشجوش. 

• LIFT TIG  جوشTIG روش شروع جوش :  با شروع تماس TIG  تر از با تماس الکترود تنگستن با قطعه کار و سپس بلند کردن آن برای ایجاد قوس، که ساده

 .است (HF) با فرکانس بالا   شروع

 :ها و تنظیمات ویژگی 

• Up/Down Slope Time is Selectable  زمان افزایش/کاهش جریان قابل انتخاب : 

o   افزایش تدریجی جریان(Slope Up):  یابد تا از شوک حرارتی به قطعه  شده افزایش میتدریج از مقدار کم به مقدار تنظیمجریان جوش به

 .جلوگیری شود

o  تدریجی جریان  کاهش(Slope Down):  خوردگی یا ایجاد حفره در حوضچه جوش  یابد تا از ترک تدریج کاهش میجریان در انتهای جوش به

 .جلوگیری شود

o  ها توسط کاربر قابل تنظیم هستنداین زمان. 

• Pre/Post Flow Time is Selectable  زمان جریان گاز قبل/بعد قابل انتخاب: 

o  جریان  گاز پیش(Pre Flow): جریان گاز محافظ )مثل آرگون( قبل از شروع قوس برای محافظت از الکترود تنگستن و حوضچه جوش. 

o  جریان  گاز پس(Post Flow): ادامه جریان گاز پس از خاموش شدن قوس برای خنک کردن حوضچه جوش و محافظت از الکترود. 

o  ها قابل تنظیم استزمان این جریان. 

• Possibility of Welding with 2T/4T Mode  2های امکان جوشکاری در حالتT/4T : 

o 2T )های کوتاه و کنترل دستیشود. مناسب برای جوش شود و با رها کردن متوقف میبا فشار دادن ماشه تورچ، جوش شروع می :(دو زمانه. 

o 4T )کنید. مناسب  یابد. برای توقف، دوباره ماشه را فشار داده و رها می می با فشار اولیه ماشه، جوش شروع شده و با رها کردن ادامه   :(چهار زمانه

 .ترهای طولانی برای جوش 

 

• Unique Spot Time/Pulse Time Function Selectable  ای/پالس قابل انتخاب عملکرد زمان جوش نقطه : 
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o  ای  زمان جوش نقطه(Spot Time):  های کوچک و  های نازک یا جوش سب برای ورقای، منا های نقطه تنظیم مدت زمان جوش برای جوش

 .دقیق

o   زمان پالس(Pulse Time):  ها در جوش تنظیم مدت زمان پالس TIG پالسی برای کنترل حرارت و بهبود کیفیت جوش. 

 :های اختیاریویژگی 

• Foot Pedal Function (کنترل جریان با پدال پا  : 

o   دهد بدون استفاده از دست، جریان را کم یا  )آمپر( در حین جوشکاری، که به جوشکار اجازه میامکان استفاده از پدال پا برای کنترل شدت جریان

 .ای بسیار کاربردی استهای دقیق و حرفه زیاد کند. این برای جوش 

• TIG Clean Function (  عملکرد تمیزکنندگیTIG : 

o  در جوشکاری TIG  با جریان ACبخشدکند و کیفیت جوش را بهبود می لز )مثل آلومینیوم( کمک می، این قابلیت به تمیز کردن اکسیدهای سطح ف. 

• TFT Display   صفحه نمایشTFT : 

o صفحه نمایش رنگی و باکیفیت (TFT) برای نمایش و تنظیم آسان پارامترهای جوشکاری. 

 :صنایع کاربردی

 :دستگاه برای صنایع زیر مناسب استاین  

 .جوشکاری دقیق برای تجهیزات استیل ضدزنگ :پردازش استیل ضدزنگ  •

 .ها و تجهیزات مقاوم در برابر خوردگیجوشکاری لوله  :صنعت پتروشیمی  •

 .ساخت و تعمیر مخازن با استانداردهای بالا :مخازن تحت فشار •

 .هانیروگاه   جوشکاری قطعات حساس در :های برقساخت نیروگاه  •

 .های سبک و مقاومجوشکاری فریم :سازیصنعت دوچرخه  •

 .جوشکاری دقیق و باکیفیت برای قطعات حساس :ایهای هستهنیروگاه  •

 .های صنعتی با دقت بالاجوشکاری لوله  :نصب خطوط لوله •

 

  

 

 

 

 

MODEL COLDTIG-250 

Rated Input Voltage(VAC) 1P 220V 

Input Frequency(Hz) 50/60 

Max Input Current(A) 55 

Rated Input Power(KVA) 13.8 

No-Load Voltage(V) 70 

Real Output 
Current(A)(MMA/TIG) 230/250 

Duty Cycle(%) 60 

Gas 
Regulation 

Pre -Gas(S) 0.1-5 

Post-Gas(S) 0.1-10 

Current 

Start(A) 5-Welding Current 

Stop(A) 5-Welding Current 

Slope Up(S) OFF-10S 

Slope Down(S) OFF-10S 

Pulse 
Frequency(Hz) 500 

Balance(%) Oct-90 

Cold Welding Time(MS) 1-990 

Cold Spot Time(MS) 400-990 

Weight(KG) 9.5 

Machine Dimension(MM) 380*185*315 
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 از سازمان استاندارد وتحقیقات صنعتی ایران MOMEN/3۹/۶3/0018دارای استاندارد کارخانه ای به شماره 

است که برای اتصال فلزات با استفاده از گرمای موضعی و فشار طراحی شده   (Spot Welding Machine) ایین دستگاه یک دستگاه جوشکاری نقطها

کند. مجهز به یک پدال کنترلی در  های قابل تنظیم است که امکان جوشکاری دقیق را فراهم میبرنجی با نوک  است. این مدل دارای دو بازوی جوشکاری

اجازه می به کاربر  بالایی شامل کنترلپایین است که  پنل  پای خود مدیریت کند.  با  را  فرآیند جوش  برای تنظیم قدرت و زمان  دهد  ها و نشانگرهایی 

 .های صنعتی و تعمیرات مناسب استه دلیل ساختار محکم و طراحی ارگونومیک، برای استفاده در کارگاهجوشکاری است. این دستگاه ب

 به صورت خطی 100تا % 1قابلیت تنظیم جریان نقطه جوش از % •

 امکان تنظیم زمان جوشکاری ، همزمان با تنظیم جریان •

 کنترل به صورت پدال مکانیکی و یا پنوماتیک با فنر  •

  تنظیم پدال دارای سیستم سوئیچ الکترومغناطیسقابل  •

 امکان کار با برق تکفاز و دوفاز  •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Model Spot Welding Machine 
Input Voltage ۲۲۰V , ۳۸۰V 

Output Current ۸۰۰۰-۰ A 
No – Load Voltage ۴V 
Max Spot Welding 

Thickness on ۲ Sides 
۳+۳ mm 

Arms Projection ۸۰۰ mm 
Approx Weight ۱۲۰ Kg 

Overall Dimension ۶۰۰*۴۵۰* ۱۴۰۰mm 
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 کاربرد :صنایع مختلف نفت ،گاز، پتروشیمی ، صنایع فلزی سبک و نیمه سنگین ، امکان کاربرد در اتوماسیون های برش 

 ..…استینلس استیل، ورق گالوانیزه ،آهن، مس ، برنج ، فولاد و قابلیت برش انواع فلزات از جمله آلومینیوم ،   •

 سرعت و کیفیت بسیار بالای برش  •

 1P 230V =(V) ولتاژ ورودی نامی •

 4.8= (KVA) قدرت ورودی نامی •

 IP23=کلاس حفاظتی •

 ۶0چرخه کاری )%(= •

 230=(V) ولتاژ بدون بار •

 20-40=(A) محدوده جریان قابل تنظیم •

 F= کلاس عایق بندی •

 0.1۷= (MPa) محدوده فشار گاز •

 12 = (MM) حداکثرضخامت برش دستی •

 8.5=(KG)وزن خالص •

 میلیمتر380میلیمتر ، عرض=   150میلیمتر ، طول =  230ارتفاع =(MM) ابعاد دستگاه •

 

Cut 40 Model 

AC 230V ± %15 Rated Input Voltage 

4.8 KVA Input Capacity 

230 V No – Load Voltage 

40-20  A Output Current 
Range 

96 V Output Voltage 

60% Duty Cycle 

85% Efficiency 

0.17 Gas Flow 

8.5 Kg Weight 

380*150*230 mm Dimension 

12 mm Cutting Thickness 

F Insulation Class 

IP23 Protection Class 
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 .قابلیت ذخیره ده برنامه اصلی با پارامترهای قابل تنظیم  •

 .امکان ارتباط با پردازنده میزسی ان سی برای کنترل اجرای برنامه های ذخیره شده  •

 .شروع قوس پیلوت کارایی برش را با شروع قوس بدون تماس مستقیم افزایش می دهد •

 .د ضدزنگ, مس,چدن و آلومینیومچند کاربردی مناسب برای برش انواع فلزات از جمله فولا  •

 .ویژگی های ایمنی مجهز به حفاظت در برابر گرمای بیش ازحد, جریان بیش از حد وفشار هوای ناکافی •

 .محاقظت از مشعل توابع پیش جریان و پس جریان داخلی, مشعل و نازل رامحافظت می کند  •

 CNC و طراحی شده برای برنامه های  CNC سازگاری با- •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CUT-200CNC مدل 

3P 380V ولتاژ ورودی نامی (V) 

 (KVA) قدرت ورودی نامی 41.7

 (A) حداکثرجریان ورودی  63.3

 (%) چرخه کاری 60

 (V) ولتاژ بدون بار 320

200-20  (A) محدوده جریان قابل تنظیم 

HF   روش احتراق قوس  بدون تماس 

0.6-0.45  (MPa) محدوده فشار گاز 

25/ /فولاد  55ضدزنگ,فولاد 

 کربن 

 ضخامت برش دستی با کیفیت 

(MM) 

20/ /فولاد  25فولاد ضدزنگ,

 کربن 

 با کیفیت CNCضخامت برش

(MM) 

70 
 حداکثرضخامت برش دستی

(MM) 

 (KG)وزن خالص 95

 (MM) ابعاد دستگاه 960*335*690
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 ( ، ساز ه های فلزی سنگین ۶010امکان استفاده در صنایع سنگین و فوق سنگین از قبیل نفت ، گاز ، پتروشیمی ، خطوط مونتاژ، خطوط لوله )قابلیت ذوب الکترود کاربرد : 

 .قابلیت ذخیره ده برنامه اصلی با پارامترهای قابل تنظیم •

 .نامه های ذخیره شدهامکان ارتباط با پردازنده میزسی ان سی برای کنترل اجرای بر  •

 .شروع قوس پیلوت کارایی برش را با شروع قوس بدون تماس مستقیم افزایش می دهد •

 .چند کاربردی مناسب برای برش انواع فلزات از جمله فولاد ضدزنگ, مس,چدن و آلومینیوم  •

 .ناکافیویژگی های ایمنی مجهز به حفاظت در برابر گرمای بیش ازحد, جریان بیش از حد وفشار هوای  •

 .محاقظت از مشعل توابع پیش جریان و پس جریان داخلی, مشعل و نازل رامحافظت می کند  •

 CNC و طراحی شده برای برنامه های CNC سازگاری با- •

 0.45-0.۶= (MPa) محدوده فشار گاز •

 /فولاد کربن 45فولاد ضدزنگ,/35 = (MM) ضخامت برش دستی با کیفیت •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CUT-300CNC مدل 

3P 380V ولتاژ ورودی نامی (V) 

 (KVA) قدرت ورودی نامی 66.7

 (A) حداکثرجریان ورودی  101.3

 (%) چرخه کاری 60

 (V) ولتاژ بدون بار 325

300-20  (A) محدوده جریان قابل تنظیم 

HF  , روش احتراق قوس  بدون تماس 

0.6-0.45  (MPa) محدوده فشار گاز 

35/ /فولاد  70ضدزنگ,فولاد 

 کربن 

 ضخامت برش دستی با کیفیت 

(MM) 

25/ /فولاد  32فولاد ضدزنگ,

 کربن 

 با کیفیت CNCضخامت برش

(MM) 

90 
 حداکثرضخامت برش دستی

(MM) 

 (KG)وزن خالص 105

 (MM) ابعاد دستگاه 960*335*690
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 .برنامه اصلی با پارامترهای قابل تنظیمقابلیت ذخیره ده    •

 .امکان ارتباط با پردازنده میزسی ان سی برای کنترل اجرای برنامه های ذخیره شده  •

 .شروع قوس پیلوت کارایی برش را با شروع قوس بدون تماس مستقیم افزایش می دهد •

 .و آلومینیومچند کاربردی مناسب برای برش انواع فلزات از جمله فولاد ضدزنگ, مس,چدن   •

 .ویژگی های ایمنی مجهز به حفاظت در برابر گرمای بیش ازحد, جریان بیش از حد وفشار هوای ناکافی •

 .محاقظت از مشعل توابع پیش جریان و پس جریان داخلی, مشعل و نازل رامحافظت می کند  •

 CNC و طراحی شده برای برنامه های CNC سازگاری با- •

 بدون تماس ,  HF=احتراق قوس •

 0.45-0.55= (MPa) محدوده فشار گاز •

 /فولاد کربن 45فولاد ضدزنگ,/20 = (MM) ضخامت برش دستی با کیفیت •

 /فولاد کربن 20فولاد ضدزنگ,/1۶ = (MM) با کیفیتCNCضخامت برش •

 55 = (MM) حداکثرضخامت برش دستی •

 4۹=(KG)وزن خالص •

 340عرض=میلیمتر ،  ۶45میلیمتر ، طول =  5۹0ارتفاع =(MM) ابعاد دستگاه •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CUT-160CNC مدل 

3P 380V ولتاژ ورودی نامی (V) 

 (KVA) قدرت ورودی نامی 32

 (A) حداکثرجریان ورودی  48.6

 (%) چرخه کاری 60

 (V) ولتاژ بدون بار 320

155-20  (A) محدوده جریان قابل تنظیم 

HF  , روش احتراق قوس  بدون تماس 

0.55-0.45  (MPa) محدوده فشار گاز 

20/ /فولاد  45فولاد ضدزنگ,

 کربن 

 ضخامت برش دستی با کیفیت 

(MM) 

16/ /فولاد  20فولاد ضدزنگ,

 کربن 

 با کیفیت CNCضخامت برش

(MM) 

55 
 حداکثرضخامت برش دستی

(MM) 

 (KG)وزن خالص 49

 (MM) ابعاد دستگاه 590*340*645
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 .ایران می باشد  از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی MOMEN/2۹/۶3/0014شماره    ای به   استاندارد کارخانه این محصول دارای  

 BOSCH   ،METABO  ،AEG،FE   ،EIBENSTOCK همراه با سیستم چپ و راست و کنترل سرعت )جهت قلاویز( با قابلیت نصب دریل های  MIC50 مدل •

 2000KNمتوسط قدرت مگنت :   •

 میلیمتر   810حداکثر ارتفاع: •

 میلیمتر  2۷0عمق حرکت مته :   •

 کیلوگرم  13وزن:   •

 دور در دقیقه   ۶00-40میزان دور در دقیقه:   •

 میلیمتر  50الی    12سوراخ کننده اولیه:   •

 میلیمتر   32الی    1سوراخ کننده ثانویه : •

 میلیمتر  23دریل پیچشی :   •

 میلیمتر  1۷0میزان حرکت فک متحرک: •

 .ایران می باشد  صنعتیاز سازمان استاندارد و تحقیقات   MOMEN/2۹/۶3/0014شماره    ای به   این محصول دارای استاندارد کارخانه 

 بدون دیمر و چپ راست  MIC 100مدل   •

 همراه با سیستم کنترل سرعت  MIC100A مدل •

 BOSCH   ،METABO  ،AEG،FE   ،EIBENSTOCK همراه با سیستم چپ و راست و کنترل سرعت )جهت قلاویز( با قابلیت نصب دریل های MIC100B مدل •

 3500KNمتوسط قدرت مگنت :   •

 میلیمتر   810حداکثر ارتفاع: •

 میلیمتر  2۷0عمق حرکت مته :   •

 کیلوگرم  28وزن:   •

 دقیقه دور در    ۶50-40میزان دور در دقیقه:   •

 میلیمتر  100الی    12سوراخ کننده اولیه:   •

 میلیمتر   32الی    1سوراخ کننده ثانویه : •

 میلیمتر  23دریل پیچشی :   •

 میلیمتر   130میلیمتر ، عرض :  240، طول :    ۶55ابعاد : ارتفاع: •

MIC 50 Model 
2000 Kg Magnet power 

40 – 600 Min-1 RPM 
12 mm – 50 mm Hole cutter (I) 

1 mm – 23 mm Hole cutter(II) 

170 mm Stroke 
13 Kg Weight 

 

MIC 100 Model 
3500 Kg Magnet power 

40 – 650 Min-1 RPM 
12 mm – 100 mm Hole cutter (I) 

1 mm – 32 mm Hole cutter(II) 

260 mm Stroke 
28 Kg Weight 
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 .ایران می باشد  سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتیاز   MOMEN/2۹/۶3/0014شماره    ای به   این محصول دارای استاندارد کارخانه 

 درجه   3۶0اولین پایه دریل مغناطیسی رادیال با توانایی چرخش   •

 قابل نصب بر روی سطوح عمودی ، افقی و زیر سقف •

 استفاده از فولاد مخصوص مغناطیس در هسته مغناطیسی دستگاه •

 .…مخصوص مدل بوش و متابو های جدید و MIC۶ مدل •

 20KNمتوسط قدرت مگنت :   •

 میلیمتر   810حداکثر ارتفاع: •

 میلیمتر  2۷0عمق حرکت مته :   •

 کیلوگرم  43وزن:   •

 میلیمتر ،    240، طول :    ۶55ابعاد : ارتفاع: •

 میلیمتر  130عرض :

 .ایران می باشد  از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی MOMEN/2۹/۶3/0014شماره    ای به   این محصول دارای استاندارد کارخانه 

 درجه   3۶0اولین پایه دریل مغناطیسی رادیال با توانایی چرخش   •

 قابل نصب بر روی سطوح عمودی ، افقی و زیر سقف •

 استفاده از فولاد مخصوص مغناطیس در هسته مغناطیسی دستگاه •

 .… و متابو های قدیمی و AEG مخصوص دریل های MIC۷ مدل •

 20KNمتوسط قدرت مگنت :   •

 میلیمتر   810حداکثر ارتفاع: •

 میلیمتر  2۷0عمق حرکت مته :   •

 کیلوگرم  43وزن:   •

 میلیمتر    240، طول :    ۶55ابعاد : ارتفاع: •

 میلیمتر  130:  ، عرض

 

 

MIC6 Model 
20 KN Average Magnetic Power 

810 mm Maximum Height 
270 mm Depth Of Drill Movment 

655*130*240 mm Dimensions 
43 Kg Weight 

MIC7 Model 

20 KN Average Magnetic 
Power 

810 mm Maximum Height 

270 mm Depth Of Drill Movment 

655*130*240 mm Dimensions 

43 Kg Weight 
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 MOMEN/۶3/0014/ 2۹شماره    ای به   محصول دارای المنت استاینلس استیل ترکیه ای و همچنین دارای استاندارد کارخانهاین  

 .ایران می باشد  از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی 

 مجهز به مدار الکترونیکی محافظ در برابر برق گرفتگی ناشی از اتصال کوتاه در ترموستات یا املنت  •

 خل خشک کن ها مجهز به عایق از نوع پشم سنگ یا پشم و شیشه جهت کاهش تلفات حرارتی فضای دا •

 درصد  10±ولت   220ولتاژ ورودی:  •

 هرتز  50فرکانس:  •

 درجه سلسیوس   300الی  50رنج دمایی:  •

 کیلوگرم  10ظرفیت :   •

 عدد  1تعداد المنت حرارتی :  •

 میلیمتر   800* ۶محدوده گرمایش المنت:  •

 کیلوگرم  4.۷دستگاه:وزن   •

 میلیمتر  14۶میلیمتر، عرض :  14۶میلیمتر، طول:  ۶10ابعاد: ارتفاع: •

M۱۰ Model 
۲۲۰ V ± ۱۰ % Input Voltage 

۳۰۰-۵۰  c Temperature Range 
۱۰ Kg Capacity 

۱ Heating Element Number 
۸۰۰*۶ mm Heating Element 

Dimensions 
۴.۷ Kg Weight 

۶۱۰*۱۴۶*۱۴۶ Dimensions (mm) 
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 MOMEN/۶3/0014/ 2۹شماره    ای به   این محصول دارای المنت استاینلس استیل ترکیه ای و همچنین دارای استاندارد کارخانه

 .ایران می باشد  از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی 

 برابر برق گرفتگی ناشی از اتصال کوتاه در ترموستات یا املنت مجهز به مدار الکترونیکی محافظ در  •

 فضای داخل خشک کن ها مجهز به عایق از نوع پشم سنگ یا پشم و شیشه جهت کاهش تلفات حرارتی  •

 درصد  10±ولت   220ولتاژ ورودی:  •

 هرتز  50فرکانس:  •

 درجه سلسیوس   300الی  50رنج دمایی:  •

 کیلوگرم  20ظرفیت :   •

 عدد  1المنت حرارتی : تعداد  •

 میلیمتر   800* ۶محدوده گرمایش المنت:  •

 کیلوگرم  ۷.4وزن دستگاه: •

 میلیمتر  205میلیمتر، عرض :  205میلیمتر، طول:  ۶2۷ابعاد: ارتفاع: •

 

M۲۰ Model 
۲۲۰ V ± ۱۰ % Input Voltage 

 Temperature Range 
۲۰ Kg Capacity 

۲ Heating Element Number 
۸۰۰*۶ mm Heating Element Dimensions 

۷.۴Kg Weight 
۶۲۷*۲۰۵*۲۰۵ Dimensions (mm) 
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 MOMEN/۶3/0014/ 2۹شماره    ای به   این محصول دارای المنت استاینلس استیل ترکیه ای و همچنین دارای استاندارد کارخانه

 .ایران می باشد  از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی 

 مجهز به مدار الکترونیکی محافظ در برابر برق گرفتگی ناشی از اتصال کوتاه در ترموستات یا املنت  •

 فضای داخل خشک کن ها مجهز به عایق از نوع پشم سنگ یا پشم و شیشه جهت کاهش تلفات حرارتی  •

 درصد  10±ولت   220ولتاژ ورودی:  •

 هرتز  50فرکانس:  •

 درجه سلسیوس   300الی  50رنج دمایی:  •

 کیلوگرم  40ظرفیت :   •

 عدد  2تعداد المنت حرارتی :  •

 میلیمتر   800* ۶محدوده گرمایش المنت:  •

 کیلوگرم  11.4وزن دستگاه: •

 میلیمتر  245میلیمتر، عرض :  245میلیمتر، طول:  ۶۷0ابعاد: ارتفاع: •

 

 

M40 Model 
220 V ± 10 % Input Voltage 

 Temperature Range 
40 Kg Capacity 

2 Heating Element Number 
800*6 mm Heating Element Dimensions 

11.4 Kg Weight 
670*245*245 Dimensions (mm) 

 

 

 

 



 
 
 

  
  

24 

www.momen-co.ir 

110پلاک   1یفرع  ک یالکترون  ابانیخ  کی برق و الکترون ی شهر شهرک صنعت  ین یخم  

03191010541    03195024293    03191010541       info@memn-co.ir 
 

 از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی MOMEN/2۹/۶3/0014شماره    ای به  این محصول دارای المنت استاینلس استیل ترکیه ای و همچنین دارای استاندارد کارخانه 

 .ایران می باشد

 

 درجه   400مجهز به ترموستات دیجیتالی   •

 مصرف انرژی بسیار پایین به دلیل استفاده از عایق حرارتی با دانسیته بالا •

 استفاده از املنت استینلس استیل برای عمر زیاد  •

 هنگام قطعیدارای سیستم عیب یابی املنت   •

 دارای سیستم تایمر )سفارشی(  •

 درصد   10±ولت    220ولتاژ ورودی:   •

 هرتز   50فرکانس:   •

 درجه سلسیوس   400الی    25رنج دمایی:   •

 کیلوگرم  100ظرفیت :   •

 عدد   1تعداد المنت حرارتی :   •

 میلیمتر  1500*8محدوده گرمایش المنت:   •

 کیلوگرم   50وزن دستگاه: •

 میلیمتر  ۶00میلیمتر، عرض :  ۶00میلیمتر، طول:   ۶20ابعاد: ارتفاع: •

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

M۱۰۰ Model 

۲۲۰ V ± ۱۰ % Input Voltage 

۴۰۰-۲۵  c Temperature Range 

۱۰۰ Kg Capacity 

۱ Heating Element Number 

۱۵۰۰*۸ mm 
Heating Element 
Dimensions 

۵۰ Kg Weight 

۶۲۰*۶۰۰*۶۰۰ Dimensions 
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 از سازمان استاندارد و تحقیقات صنعتی MOMEN/2۹/۶3/0014شماره    ای به  این محصول دارای المنت استاینلس استیل ترکیه ای و همچنین دارای استاندارد کارخانه 

 .ایران می باشد

 درجه   400مجهز به ترموستات دیجیتالی   •

 عایق حرارتی با دانسیته بالامصرفف انرژی بسیار پایین به دلیل استفاده از   •

 استفاده از املنت استینلس استیل برای عمر زیاد  •

 دارای سیستم عیب یابی املنت هنگام قطعی •

 دارای سیستم تایمر )سفارشی(  •

 درصد   10±ولت    220ولتاژ ورودی:   •

 هرتز   50فرکانس:   •

 درجه سلسیوس   400الی    25رنج دمایی:   •

 کیلوگرم  200ظرفیت :   •

 عدد   1:    تعداد المنت حرارتی •

 میلیمتر  1500*8محدوده گرمایش المنت:   •

 کیلوگرم   ۷1وزن دستگاه: •

 میلیمتر  ۶00میلیمتر، عرض :  ۶00میلیمتر، طول:   ۹4۷ابعاد: ارتفاع: •

 

Model M200 
Input Voltage 221 V ± 10 % 

Temperature Range 25-400 c 

Capacity 200 Kg 

Heating Element Number 2 

Heating Element Dimensions 1500*8 mm 
Weight 71Kg 

Dimensions 947*600*600 
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ای از جنس  است. این انبر با بدنه MIG/MAG و MMA  ،TIG های جوشکاریای و ضروری برای اتصال کابل به قطعه کار در دستگاهانبر اتصال جوشکاری، ابزاری حرفه 

مدت خانگی،  های طولانیدهد تا در پروژه طراحی ارگونومیک آن به جوشکار امکان می  .کندمقاوم و روکش مسی باکیفیت، تماس الکتریکی قوی و ایمن را تضمین میفلز  

زحد جلوگیری کرده و دوام بالایی دارد. اگر  اآمپر(، از داغ شدن بیش  500تا    50کارگاهی و صنعتی با راحتی و دقت کار کند. این انبر با قابلیت تحمل آمپرهای مختلف )

آل است. برای خرید انبر اتصال جوشکاری باکیفیت و مقاوم، همین حالا سفارش دهید و از  به دنبال ابزاری بادوام و کارآمد برای جوشکاری هستید، این انبر انتخابی ایده 

 .مند شویدنقص آن بهره عملکرد بی 

 

 

 

 

 

کننده،  ، با طراحی استاندارد برای ثابت کردن مته و ابزار برش. این ابزارگیر با سیستم خنک CNC های برای دریل مغناطیسی و دستگاه کولت نگهدارنده ابزارگیر، مناسب 

 .دهدکاری و فرزکاری صنعتی ارائه میدقت و دوام بالایی در سوراخ 

 

 

 

 

 

کاری و  شیارهای دقیق، برای تنظیم زاویه و ثابت کردن قطعات در سوراخ این پایه نگهدارنده با  .CNC پایه دریل مناسب برای دریل مغناطیسی، فرز وگلویی و پنجه ای  

 .آل استجوشکاری کارگاهی ایده 

 

 

 

 800 500 300 جریان نامی)آمپر( 

 237 200 170 طول دسته)سانتیمتر( 

 36 27 25 عرض دسته )سانتیمتر( 

عرض دهانه جلویی  

 )سانتیمتر( 
78 90 126 

 28 30 20 پشتی عرض دهانه 

 463 269 200 وزن )گرم( 

 آلومینیوم  آلومینیوم  آلومینیوم  جنس بدنه 

 مس  مس  مس  جنس اتصالات 
 

 

 50 3مورس  100 3مورس    110 نوع کولت 

 3.7 4 5 قطر دهانه پایین 

 1.3 1.1 1.1 عرض سر کولت 

 15 18.5 20 ارتفاع 

 0.497 0.982 1.327 وزن 

 فولاد  فولاد  فولاد  جنس
 

 

 پنجه ای گلویی  

 طول ریل نصب بر روی 

)سانتیمتر( پایه دریل   
17 11 

 6 10 عرض)سانتیمتر( 

 9 16 طول )سانتیمتر( 

 16 23 ارتفاع)سانتیمتر( 

 583 1.865 وزن )گرم( 

 آلومینیوم  آلومینیوم  جنس
 


